
 
  

如何高效执行线路检查作业？标准流程与要点全解析

线路检查作为电力系统安全运行的生命线，其作业流程的规范性与标准的严谨性直接关系到设备的可
靠性和人身安全。许多一线作业人员和管理人员在日常工作中，常常面临如何系统化、精细化地开展
线路检查的困惑。本文将聚焦“线路检查作业流程及标准”，深入剖析实际操作中的关键环节，旨在
为广大电力从业者提供一套清晰、可执行的作业框架，帮助大家提升工作效率和安全保障水平。

线路检查前的准备工作：安全先行，信息明确

任何一项高风险作业，其首要环节永远是充分的准备。线路检查作业同样如此。在正式踏入现场前，
必须进行细致的“动前会”和一系列准备工作。首先，作业负责人需要组织班组人员，对本次检查任
务进行详细交底。这包括但不限于：检查区域、检查重点（例如，是针对特定故障点进行复查，还是
例行性巡视）、作业时间、可能存在的危险源（如高压设备、交通、恶劣天气等），以及相关的安全
技术措施。

其次，作业许可的办理是不可或缺的环节。根据公司规章制度，作业负责人必须严格按照规定流程，
向相关部门提交作业申请，并获得批准。这其中涉及到工作票的填写、审核，以及相关负责人（如调
度、生产、安全等）的签字确认。没有有效的工作票，任何作业都不能开始。

最后，装备的检查与维护也至关重要。作业人员需要检查并确保所有个人防护用品（绝缘鞋、绝缘手
套、安全帽、反光背心等）齐全且合格。同时，检查测量仪器（如验电器、红外测温仪、导电杆等）
是否处于良好工作状态，电瓶是否充足。确保所有工具设备齐全、合格，是保障作业安全和效率的基
础。

现场检查的实施：步骤清晰，记录到位

进入现场后，作业流程的执行需要更加严谨。线路检查通常遵循“由外及内，由上至下”的原则，结
合实际情况进行。

1. 外部检查： 这是最直观的检查环节。作业人员需对线路走廊内的树障、建筑物侵占、违章搭设等进
行观察和记录。检查杆塔本体是否有倾斜、倒伏、变形，基础是否有沉陷、开裂。检查导线是否有断
股、腐蚀、垂度异常、异物缠绕（如风筝线、塑料袋等）。检查绝缘子是否有污损、破损、闪络痕迹
，连接金具是否松动、锈蚀。

2. 内部检查（重点部位）： 针对关键设备和连接点，需要进行更深入的检查。例如，对刀闸、断路器
等开关设备的操作机构进行外观检查，是否有油污、锈蚀、松动。对变压器、电容器等设备的外观进
行检查，检查油位、温度、是否有渗漏。对导线连接点（如耐张线夹、耐张挂点）进行观察，检查是
否有发热迹象（通过红外测温仪辅助）、接触不良的迹象。

3. 特殊检查： 针对特殊地形、气候或设备状况，可能需要进行特殊检查。例如，在雷雨季节，重点关
注防雷装置的完整性；在冬季，检查覆冰情况，必要时采取融冰措施；在易发生山火的区域，检查线
路沿线的防火隔离带。

在整个现场检查过程中，细致的记录是必不可少的。作业人员需要使用检查记录表，详细填写检查的
项目、发现的问题（包括具体位置、现象描述、可能原因）、隐患级别，并附上照片或视频作为证据
。对于发现的缺陷，要及时向班组负责人汇报，并根据隐患的严重程度，判断是否需要立即采取处理
措施，或者是否需要上报安排后续的消缺工作。

                               1 / 3



 
线路检查的标准与要求：量化判断，安全至上

线路检查的标准并非一成不变，而是根据不同的设备类型、环境条件以及安全等级而有所差异。但总
体而言，存在一些共性的、核心的要求。

* 外观完好性： 线路的每一项组件，从导线、绝缘子到杆塔、金具，都要求外观无明显损伤、变形、腐
蚀、断裂等。例如，绝缘子的伞裙不得有超过规定的破损数量，导线的断股数量不得超过标准限制。

* 连接的紧固性： 所有导线连接、金具连接都要求紧固可靠，无松动、虚接现象。导线垂度应在允许范
围内，不能过大导致接触风险，也不能过小导致张力过大。

* 绝缘性能： 绝缘子应无明显污损、老化，其绝缘电阻应满足运行要求。检查过程中，可以使用兆欧表
对绝缘子进行绝缘电阻测试（若条件允许且操作安全）。

* 环境的安全性： 线路走廊内不得有危及线路安全的障碍物，如高大树木、违章建筑等。所有危险点应
得到有效控制或排除。

* 操作的规范性：
任何涉及操作的检查（如拉合刀闸进行检查），必须严格遵守操作规程，并得到相关人员的许可。

表格示例：部分常见缺陷及判断标准（示意）

| 检查项目 | 常见缺陷 | 判断标准（示例） |

| :----------- | :------------------------------------- |
:---------------------------------------------------------------------------- |

| 绝缘子 | 污损、破损、裂纹、闪络痕迹 |
发现多片绝缘子伞裙破损；绝缘子表面严重污损，影响绝缘性能；有明显闪络痕迹。 |

| 导线 | 断股、腐蚀、异物缠绕、垂度异常 |
导线断股数量超过规定值；导线有严重腐蚀，影响其载流量；垂度超出允许范围。 |

| 杆塔 | 倾斜、变形、腐蚀、基础沉陷/开裂 |
杆塔明显倾斜；钢结构构件变形；塔身有严重锈蚀；基础出现明显沉陷或大面积开裂。 |

| 连接金具 | 松动、锈蚀、发热 |
连接点存在明显松动；金具锈蚀严重，影响机械强度；通过红外测温发现连接点温度异常升高。 |

需要强调的是，上述表格仅为示例，具体的判断标准需参照国家相关标准、行业规范以及企业内部的
技术规程。

异常情况的处理与后续跟进：快速响应，闭环管理

在检查过程中，发现异常情况是常见的。关键在于如何快速、有效地进行处理和跟进。

1. 隐患的分类与分级： 发现的缺陷应根据其对设备安全运行的潜在影响程度进行分类和分级。通常可
以分为：危及人身安全、危及设备安全、可能导致停电、一般性缺陷等。
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2. 应急处理： 对于危及人身安全或可能立即导致设备故障甚至停电的重大缺陷，作业人员应立即向班
组负责人汇报，并根据现场条件和公司规定，判断是否需要立即采取临时性的安全措施，如设置警示
标志、隔离危险区域、甚至根据授权进行紧急停电处理（需严格遵守相关流程）。

3. 报告与消缺： 对于非紧急但需要处理的缺陷，应详细记录并及时上报。班组负责人应根据缺陷的严
重程度和公司安排，将缺陷信息录入缺陷管理系统，并提交给相关的检修部门进行计划性消缺。

4. 作业总结与经验反馈： 作业完成后，班组应召开简短的“散会”，对本次作业的执行情况进行回顾
，总结经验，指出存在的问题，并对下次作业提出改进建议。特别是对于一些重复出现的缺陷或检查
中遇到的新情况，应及时记录并反馈，以便优化检查标准和作业流程。

线路检查作业是一个动态且不断优化的过程。通过严格执行规范的流程，坚守安全第一的原则，并不
断总结经验，我们才能确保电力设备的长期稳定运行，为社会经济发展提供坚实的电力保障。
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